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(57) Abstract 



The invention relates to a method for impregnating decorative papers which are used for producing highly abrasionproof laminate 
floor materials. According to the inventive method, the decorative paper is firstly moistened with an amino resin and is thus impregnated. 
The amount of resin applied is controlled using dosing rollers. In addition, a layer comprised of an amino resin is sprayed with a special 
dispersion onto the moistened decorative paper. The final mass per unit area with regard to the dry mass of the base paper ranges from 100 

% to 250 %. 



(57) Zusammenfassung 

Es ist ein Verfahren zum ImprSgnieren von zum Herstellen hochabriebfester Laminat-FuBbodenmateri alien verwendeter Dekorpapiere 
offenbart, bei dem das Dekorpapier zunachst mit einem Aminoharz angefeuchtet und dadurch imprSgniert wird. Die Menge des aufgetragenen 
Harzes wird mittels Dosierwalzen geregelt. Auf das angefeuchtete nasse Dekorpapier wird zusatzlich eine Schicht aus einem Aminoharz in 
spezieller Dispersion aufgedttst. Die endgtiltige Fiachenmasse - bezogen auf die Trockenmasse des Rohpapiers - betrSgt 100 % bis 250 %. 
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Verfahren zum Impragnieren von Dekorpapieren 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Impragnieren von zum Herstellen 
hochabriebfester Laminat-FuBbodenmaterialien verwendeten Dekorpapieren, bei dem 
das Dekorpapier zunachst mit einem Aminoharz angefeuchtet und dadurch impragniert 
sowie dabei der Harzgehalt geregelt wird. 

Es ist bekannt (Patent von Graudenz u.a.), fur Laminat-FuBbodenmaterialien 
hochabriebfeste Dekorpapierimpragnate herzustellen. Bei diesem bekannten Verfahren 
wird nach dem eigentlichen Impragnieren auf das Dekorpapier eine Masse aufgebracht, 
bei der partikelformiges Korund durch spezielle viskositatserhohende Substanzen relativ 
stabil in einer die Masse bildenden Dispersion gehalten wird. 

Dabei wird die Masse mittels Aufstreichwalzen noch in der Naliphase direkt nach dem 
Impragnieren oder aber in einer Zwischentrocknungsstufe aufgetragen. 

Bei dieser bekannten Teclmologie der Verwendung von Aufstreichwalzen befindet sich 
die Korund-haltige Masse in Vorratswannen, in denen sich Totzonen mit geringer 
Massenbewegung bilden. Daher setzen sich die Korund-Partikel schnell ab, was 
Inhomogenitat im Korundauftrag auf dem Dekorpapier und damit erhebliche 
Schwankungen in den Abriebwerten so hergestellter Laminat-FuBbodenmaterialien zur 
Folge hat. 

Aus diesem Grund werden bisher viskositatserhohende Substanzen, in der Regel 
Cellulosederivate, der die Korundmischung enthaltenden Masse zugesetzt. AuBerdem 
soli der Korund relativ feinkomig sein, da sich leichtere bzw. feinere Korund-Partikel 
weniger schnell absetzen. Der Einsatz von Cellulosederivaten fiihrt jedoch zu einer 
optischen Vergrauung der Oberflache der hergestellten Laminat-Fufibodenmaterialien. 



BESSVTiGUNGSKQPiE 
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Je feinkomiger der Korand ist, desto mehr muB anteilmaUig auf das Dekorpapier 
aufgetragen werden, um ausreichende Abriebwerte zu erzielen. Auch dadurch wird eine 
Vergrauung der Oberflache der hergestellten Materialien herbeigefiihrt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die zuvor geschilderten Nachteile der 
bekannten Herstellung hochabriebfester Laminat-Fufibodenmaterialien zu vermeiden und 
hochabriebfeste dekorative Laminat-FuBbodenmaterialien herstellen zu konnen, wobei 
das die Oberflachenstruktur zeigende Dekorpapier gleichmafiig mit partikelformigem 
Korund oder Aluminiumoxid beschichtet ist, ohne da6 die Oberflache der so 
hergestellten FuBbodenmaterialien eine Vergrauung aufweist. 

Diese Aufgabe wird gemafi der vorliegenden Erfindung mit einem Verfahren gelost, 
welches die Merkmale des unabhangigen Patentanspruches 1 aufweist. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der 
abhangigen Unteranspriiche. 

Einer der wesentlichen Unterschiede des erfindungsgemaBen Verfahrens besteht darin, 
daB die zum Impragnieren des Dekorpapiers und zum Aufbringen der Abriebkorper wie 
Korund-Partikel oder Aluminiumoxid-Partikel verwendete Masse oder Dispersion 
aufgediist bzw. im Dusenprinzip aufgetragen wurd. 

Das Dusenprinzip hat gegeniiber dem Walzenauftrag den Vorteil, daB die die 
Abriebkorper wie Korund-Partikel enthaltende Dispersion vor dem Aufitrag standig und 
voUstandig umgewalzt und damit mehr oder weniger gleichformig bewegt wird. Somit 
sind zu Ungleichformigkeiten fiihrende Absetzerscheinungen nicht festzustellen. 
Deshalb kann auch auf die Beimischung von viskositatserhohenden Stoffen oder 
Substanzen verzichtet werden. Vielmehr konnen sogar FlieBhilfsstoffe eingesetzt 
werden, die eine bessere Verteilung des Abriebmaterials wie Korund bewirken, was in 
der zum Komprimieren des Materials verwendeten Presse vorteilhaft ist. 
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Ein weiterer Vorteil besteht darin, daB nicht auf eine besondere Feinkomigkeit des 
Korunds oder Aluminiumoxids geachtet werden mufi, sondem dali Korund oder anderes 
partikelformiges Abriebmaterial mit deutlich groBerer oder groberer KomgroBe 
eingesetzt werden kann. Das hat wiederum zur Folge, daB relativ geringe Mengen 
Korund oder sonstiges partikelformiges Abriebmaterial benotigt wird, um hohere 
Abriebwerte zu erreichen. 

Die Folge dieser MaBnahmen und Vorteile ist, daB besonders transparente und brilliante 
Oberflachen von Laminat-FuBbodenmaterialien erfindungsgemaB erzielt werden konnen. 

Ein weiterer Vorteil der Erfindung liegt darin, daB man nicht, wie beim bekannten 
Auftragen der zum Impragnieren verwendeten Masse oder Dispersion mittels 
Aufstreichwalzen mit verhaltnismaBig langsamen Impragniergeschwindigkeiten von 
beispielsweise 18 bis 25 m/min fahren muB, um einen einigermaBen gleichbleibenden 
Auftrag zu gewahrleisten, sondem daB man mit dem erfindungsgemaBen Verfahren, bei 
welchem die Masse bzw. Dispersion mittels Diisen aufgetragen wird, Impragnier- 
geschwindigkeiten zwischen 40 bis 50 m/min erreichen bzw. realisieren kann. 

Die Erfindung wird nachstehend weiterhin anhand von Ausfiihrungsbeispielen naher 
erlautert. 

Beispiel 1: 

In einem Vorratsbehalter mit Ruhrwerk wird zunachst eine Spezialdispersion 
vorgemischt. Dazu werden 200 kg Melaminharz (Kauramin Trankharz 786 der Firma 
BASF), 10 kg Wasser, 1,5 kg eines Netzmittels, 0,4 kg eines Trennmittels und 1,5 kg 
Harter (H 527 der Firma BASF) verriihrt. AnschlieBend erfolgt die Zugabe von 80 kg 
Korund mit einer mittleren KomgroBe von 135 fim. Nach 10 min Ruhren werden 
25 kg 6-Caprolactam und 0,9 kg eines marktiiblichen Silanhaftvermittlers zugefugt. 

Ein Standardimpragnierkanal der Firma VITS ist nach dem Impragnierwerk vorgesehen, 
der mit einem Einschubwerk, bestehend aus einer Breitstreckwalze, einer Umlenkwalze, 
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einem Diisenspalt mit Auffangwanne, einem Dosierwalzenpaar sowie Drahtrakelwalzen, 
angeordnet ist. 

5 Eine Dekorpapierbahn mit einer Flachenmasse von 70 g/m^ wird durch das 

Impragnierwerk und die Zusatzkonstruktion gefuhrt. Mit dem Standardimpragnierwerk 
wird zunachst ein Harzauftrag von 75 g/m^ (ermittelt nach dem Trocknen) eingestellt, 
Ist dieser Wert erreicht, wird die Diise in Betrieb gesetzt und die Spezialdispersion 
aufgebracht. Uber das zweite Dosierwalzenpaar wird eine Endmasse von 155 g/m^ 
10 eingestellt. Das so behandelte Papier wird durch Trockner mit einer Geschwindigkeit 

von 45 m/min gefahren. Die Restfeuchte betragt 6,1%. 

Das Dekorpapier wird anschliefiend in einer Kurztaktpresse auf eine HDF-Tragerplatte 
geprefit (PreBtemperatur 180** C, PreBzeit 20 s). Man erhalt eine brilliante Oberflache, 
15 welche die Anforderungen nach pr-EN 13329 erfuUt und einen Abriebwert von IP 

12.000 aufweist. 

Beispiel 2: 

Wie Beispiel 1. Anstelle von Korund wird partikelformiges Siliciumcarbid mit einer 
20 mittleren KomgroBe von 125 verwendet. Es wird ein dunkelfarbiges Dekorpapier 

eingesetzt. 

Beispiel 3: 

Wie Beispiel 1. Anstelle von Korund wird jedoch eine Mischung aus 75 % 
25 Aluminiumoxid mit einer mittleren KomgroBe von 125 fitn und 25 % Siliciumcarbid 

mit gleicher mittlerer KomgroBe eingesetzt. 

G/hw 



30 
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Patentanspruche 

1 . Verfahren zum Impragnieren von zum Herstellen hochabriebfester Laminat- 
Fufibodenmaterialien verwendeter Dekorpapiere, bei dem das Dekorpapier zunachst 
mit einem Aminoharz angefeuchtet und dadurch impragniert wird, wobei die Menge 
des Harzes mittels Dosierwalzen geregelt wird, 

dadurch g e k e n n z e i c h n e t , dafi 

auf das angefeuchtete nasse Dekorpapier zusatzlich eine Schicht aus einem 
Aminoharz in spezieller Dispersion aufgediist wird, wobei die endgultige 
Flachenmasse - bezogen auf die Trockenmasse des Rohpapiers - 100 % bis 250 % 
betragt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi Dispersion aus 100 Teilen 
eines Aminoharzes, 20 bis 95 Teilen abrasiver Substanz, 0,5 bis 2,5 Teilen eines 
Silanhaftvermittlers, 5 bis 25 Teilen eines Fliefihilfsstoffes, 0,1 bis 0,4 Teilen eines 
Netzmittels, 0,05 bis 0,4 Teilen eines Trennmittels und eines Aminoharzharters 
verwendet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi als Aminoharz ein 
Melaminharz verwendet wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi als 
Fliefihilfsstoff Polyglycolether, E-Caprolactam oder Butandiol verwendet wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafi als 
abrasive Substanz Siliciumcarbid mit einer durchschnittlichen Komgrofie von 60 bis 
160 iim verwendet wird. 
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6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafi als 
abrasive Substanz Aluminiumoxid in Form von Korund oder aus der Schmelze mit 
einer Komgrofie von 60 bis 160 verwendet wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Gemisch aus Siliciumcarbid und Aluminiumoxid als abrasive Substanz in beliebiger 
Mischung verwendet wird. 
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ABSTRACTED-PUB-NO: DE 29917947 Ul 
BASIC-ABSTRACT: 

NOVELTY - Decorative paper for use in high abrasion resistant laminate 
flooring is impregnated by an amine resin. The paper has an additional layer 
of amine resin. The layer weighs 100-250% of the dry weight of the paper. 

USE - Used in laminate flooring (claimed). 

ADVANTAGE - Flooring has a high resistance to abrasion. 

EQUIVALENT-ABSTRACTS: 

POLYMERS 

Preferred Composition: The amine resin, preferably a melamine resin is 
applied by spraying a dispersion comprising 100 pts. wt. amine resin, 20-95 
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pts. wt. abrasive substance, 0.5-2.5 pts. wt. silane adhesion promoter, 5-25 
pts. wt. flow aid, preferably polyglycol ether, epsilon-caprolactam or 
butanediol, 0.1-0.4 pts. wt. wetting agent, 0.05-0.4 pts. wt. release agent and a 
hardener. The abrasive substance is siHcon carbide and/or aluminum oxide, 
preferably corundum having an average particle size = 60-160 micrometers. 

Preferred Paper: The decorative paper is part of the surface of a laminate 
flooring. The corundum particles in the surface have a diameter = 80-200 
(125-135) micrometers. The surface has abrasion resistance more than 2 x 
104 (measured by Euro standard 438) or more than 8000 (measured by Euro 
standard 13329). 

A composition comprising 200 kg Kauramin 786 (RTM: melamine resin), 10 
kg water, 1.5 kg wetting agent, 0.4 kg release agent, 1.5 kg H527 (RTM: 
hardener), 80 kg corundum (particle size = 135 micrometers), 25 kg epsilon- 
caprolactam and 0.9 kg conventional silane adhesion promoter was appHed to 
a decorative paper having a resin coating = 75 g/m2. 

The overall coating weight was 155 g/m2 and the treated paper passed 
through a dryer at 45 m/minute to a residual moisture content of 6.1 %. The 
paper was pressed at 180 degrees C for 20 seconds to yield a high quality 
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surface that fulfilled the requirements of EN13329 and had an abrasion 
resistance of IP12,000. 
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